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Abstract of EP 1209272 



A sequin head (1 1) for an embroidery machine 
has a feed (17) of sequin ribbon (19) passing 
over an articulated (27) drive rod. individual 
sequins (61) are detached from the ribbon (19) 
by a blade (47) which engages on the drive rod 
mantle curve. The mantle curve is shaped such 
that the blade shear action operates when the 
drive rod passes through the dead point, at which 
point there is practically no motion. The operation 
is synchronised by the mechanical arrangement 
of an alternating clutch drive. The sequin head 
has a pneumatic control unit with a piston return 
spring regulating the clutch lever and drive. The 
ribbon feed has a ratchet wheel engaging with a 
ratchet on the drive rod. Sequin dispensers may 
be mounted side-by-side. The arrangement 
minimises the time window for feed and 
separation. 
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(54) Paillettenkopf 

(57) Bei einem Paillettenkopf (11) fur eine Schiffli- 
stickmaschine erfolgt eine Betatigung einer vbrschu- 
beinrichtung (17) fur ein Paillettenband (1 9) iiber einen 
an einem Schwenkteil (27) angelenkten Antriebspleue!, 
und die Betatigung einer Klinge (47) zum Abscheren ei- 
ner Paillette (61) vom Paillettenband (19) erfolgt durch 
einen Hebel, der in eine Mantelkurve am Schwenkteil 
eingreift. Die Mantelkurve ist derart ausgebildet, dass 
die Scherbewergung der Klinge genau dann erfolgt, 
wenn der Antriebspleuel einen Totpunkt durchlauft und 
daher praktisch keine Antriebsbewegung ausfuhrt. Da- 
durch kann das Zeitfensterfur Vorschub und Abscheren 
der Paillette minimal sein. Die Prazision der Synchroni- 
sation ist durch die Mechanik gegeben. Dies eriaubt ho- 
he Tourenzahlen beim Aufsticken von Pailletten. 
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Beschreibung 

Technisches Gebiet der Erfindung 

[0001] Die Erfindung betrifft einen Paillettenkopf fur 
eine Stickmaschine, insbesondere Schifflistickmaschi- 
ne, gemass dem Oberbegriff des Anspruchs 1 . 

Stand der Technik 

[0002] PaMlettenstickereien sind modische Artikel. Ei- 
ne Nachfrage nach mit Pailletten besetzten Stoffen ist 
daher sehr grossen Schwankungen ausgesetzt. Daher 
sind Stickmaschinen wie Schifflistickmaschinen in der 
Regel mit von der Stickmaschine entfernbaren Paillet- 
tenkopfen ausrustbar. Die Paillettenkopfe, mit welchen 
die Anmelderin bisher Stickmaschinen ausrustete, sind 
aufgrund ihrer Breite bei jeder vierten Nadel einer 
Schiffiistickmaschine an einem vordem Stickgrund uber 
den Nadeln angeordneten Trager anzuordnen. Siewer- 
den iiber Druckluft angetrieben. Ein erster Druckluftzy- 
linder treibt uber ein Klinkenrad und ein mit dem Klin- 
kenrad gekoppeltes Warzenrad ein Pailletten band 
durch einen Kanal an eine Stelle vor : an der die Paillette 
mit der Nadel der Stickmaschine festgestickt werden 
kann. Klinkenrad und Warzenrad sind auf einer gemein- 
samen Achse nebeneinander und zwischen zwei Wan- 
gen angeordnet. Ein zweiter, senkrecht zum ersten an- 
geordneter Druckiuftzylinder treibt eine Schneidvorrich- 
tung an, mit der die vorgetriebenen Pailletten nach einer 
Befestigung der Paillette am Stickgrund vom Pailletten- 
band abgeschnitten werden. Der Kolben dieses zweiten 
Zylinders betatigt dazu einen Hebelarm, mit dem eine 
Achse gedreht wird. Die Achse verlauft neben der einen 
Wange an Klinkenrad und Warzenrad vorbei. An einem 
Ende dieser Achse ist der Hebel und am gegeniiberlie- 
genden Ende ein Schermesser angeordnet, welches 
beim Drehen der Achse an der Kanaloffnung vorbeige- 
fuhrt und zusammen mit einer Scherkante der Kanaloff- 
nung die uber diese Offnung vorstehende Paillette ab- 
schert. 

[0003] Diese Paillettenkopfe sind iiber vier Druckluft- 
schlauche, jeweils einen zum Vorschieben und einen 
zum Zuruckziehen des Kolbens jedes Druckluftzylin- 
ders, angesteuert. Zum Feststicken einer Paillette wer- 
den in der Regel vier Stiche bendtigt, namlich jeweils 
zweimal abwechselnd einen Stich durch das Loch der 
Paillette und einen ausserhalb der Paillette, ein funfter 
Stich ist der erste in bezug auf die nachste Paillette und 
schliesst den Feststickvorgang der vorhergehenden 
Paillette ab. Jeweils nach wenigstens vier Stichen muss 
demzufolge eine neue Paillette vorgeschoben und ab- 
geschnitten werden. In diesem Rhythmus ist mit dem 
bekannten Paillettenkopf eine Tourenzahl der Stickma- 
schine von bis zu 200 Umdrehungen pro Minute bewal- 
tigbar. 

[0004] Neuere Stickmaschinen arbeiten jedoch mit ei- 
ner Tourenzahl von 400 bis 600 Touren pro Minute. Bei 



diesen ist dieser Paillettenkopf ein die Arbeitsgeschwin- 
digkeit stark limitierender Faktor. 
[0005] Sollen auf einer mit dem bekannten Pailletten- 
kopf ausgerusteten Maschine verschiedenfarbige Pail- 
s letten verarbeitet werden, so kann hochstens mit jeder 
achten Nadel gearbeitet werden; Oder es mussen bei 
jedem Farbwechsel die Paillettenbander gewechselt 
werden. 

[0006] Nachteilig an den bisherigen Paillettenkopfen 
10 ist auch, dass die Bewegungen der Kolben der Druck- 
iuftzylinder sehr scharf sind undzu Verschleisserschei- 
nungen an den durch sie bewegten Teilen und deren 
Lagerteilen fuhren. 

[0007] Aus der US-A-4,848,253 ist ein zuschaltbarer 

is Paillettenkopf fur eine Nah-Stickmaschine bekannt. Bei 
diesem ist die senkrecht auf und ab bewegbare Nadel- 
stange mit einem Exzenter uber eine Hebelanordnung 
angetrieben. Eine Antriebsstange fur den Paillettenkopf 
ist an die Nadelstange ankoppelbar. Die angekoppelte 

20 Antriebsstange bewegt sich synchron mit der Nadel- 
stange auf und ab. Bei der Abwartsbewegung gleitet ihr 
unteres Ende in einer ersten Phase uber eine Gleitfla- 
che eines verschwenkbaren Antriebshebels, der da- 
durch verschwenkt wird. Durch die Schwenkbewegung 

25 des Antriebshebe! wird ein auf der Antriebsachse des 
Antriebshebels gelagertes Warzenrad mitgedreht, wel- 
ches bei jeder Verschwenkung jeweils eine Paillette vor- 
schiebt. Die Antriebsachse ist auf einer Welle gelagert. 
Mit der vorschiebenden Schwenkbewegung des An- 

30 triebshebels wird uber Reibung ein auf derselben Welle 
gelagerter Klingenhebel mitverschwenkt und dadurch 
eine Klinge angehoben, so dass der Weg fur die Paillet- 
te zwischen der Klinge und einer Abscherkante frei wird. 
Die vorgeschobene Paillette liegt vor der Abscherkante 

35 und wird durch die abwartsstechende Nadel am Stick- 
grund festgenaht. Die Antriebsstange gleitet in einer 
zweiten Phase der Abwartsbewegung uber eine parallel 
zur Bewegungsrichtung der Antriebsstange gerichtete 
Seitenflache des Antriebshebels und halt inn dabei in 

40 der Schwenkstellung, so dass die Paillette vor der Ab- 
scherkante beim Einstechen der Nadel still liegt. In einer 
dritten Phase der Abwartsbewegung schlagt die An- 
triebsstange gegen den Klingenhebel und verschenkt 
diesen gegenuber dem Antriebshebel derart, dass die 

45 Klinge nach unten gepresst wird und die vorgeschobene 
Paillette zwischen Klinge und Abscherkante abgeschert 
wird. Bei der nachfolgenden Aufwartsbewegung der An- 
triebsstange schwenkt der Antriebshebel unter Einwir- 
kung von Federkraft wieder zuriick. Dabei bleibt das 

50 durch eine Rolle in einem Klinkenrad gehaltene und le- 
diglich in einer Drehrichtung mit seiner Achse mitdre- 
hende Warzenrad stehen. 

[0008] Nachteilig an dieser Vorrichtung ist die Abhan- 
gigkeit der Klingenbewegung von Reibungskraften zwi- 
55 schen dem Klingenhebel und dem Antriebshebel, sowie 
die Ruckstellung des Antriebshebels iiber Federkraft. 
Diese Nachteile stehen einer hochtourige Betriebswei- 
se des Pail letten kopf es entgegen. Nachteilig ist auch, 
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dass die Bewegung der Klinge und die Vorschubbewe- 
gung derart miteinander gekoppelt sind, dass das Pail- 
lettenband vorgeschoben wird ; bevor die Klinge ange- 
hoben ist, um den Weg fur die vorderste Paillette frei- 
zugeben. 

Aufgabe der Erfindung 

[0009] Es ist daher die Aufgabe der Erfindung, einen 
Weg vorzuschlagen, wie ein zu bestickender Stickgrund 
rascher als bisher mit Pailletten besetzt werden kann. 
Insbesondere soil ein Paillettenkopf vorgeschlagen 
werden, welcher auch bei wenigstens 500 Umdrehun- 
gen pro Minute einer Stickmaschine zuverlassig arbei- 
ten kann. Dabei soil der Verschleiss der mechanischen 
Teile moglichst gering gehalten werden. 

Beschreibung der Erfindung 

[001 0] Erfindungsgemass ist bei einem Paillettenkopf 
fur eine Stickmaschine mit einer Vorschubeinrichtung 
zum Vorschieben eines Paillettenbandes und einer 
oSchneideinrichtung zum Abschneiden einer Paillette 
vom Paillettenband, ein mittels eines einzigen Antriebs 
antreibbarer Betatigungsmechanismus zum Betatigen 
sowohl der Vorschubeinrichtung als auch der Schneid- 
einrichtung ausgebildet. Durch die Ausgestaltung eines 
Betatigungsmechanismus in einer Weise ; so dass ein 
einziger Antrieb geniigt, um beide Vorrichtungen anzu- 
treiben, entfallt ein zweiter Antrieb und insbesondere ei- 
ne Synchronisation derbeiden Antriebe. Ein gemeinsa- 
mer Antrieb kann auch fur alle Paiitettenkopfe gemein- 
sam ausgebildet werden. Dank einer mechanischen 
Synchronisation von Schneiden und Vorschieben des 
Paillettenbandes innerhalb des Betatigungsmechanis- 
mus sind und verbleiben diese beiden Verfahrensschrit- 
te optimal aufeinander abgestimmt. Durch die mecha- 
nische Verbindung der beiden Verfahrensschritte ist 
auch bei hohen Maschinentouren keinertei Beeintrach- 
tigung der Arbeitsgenauigkeit des Paillettenkopfes zu 
erwarten. 

[0011] Zweckmassigerweise verschwenkt der An- 
trieb ein Schwenkteil des Betatigungsmechanismus al- 
ternierend. Am Schwenkteil ist ein Antriebspleuel ange- 
lenkt : der mit der Vorschubeinrichtung verbunden ist. 
Das Schwenkteil ist mit der Schneideinrichtung derart 
verbunden, dass die Schneideinrichtung dann betatigt 
wird, wenn der Antriebspleuel den Totpunkt durchlauft. 
Dadurch kann mit derselben Schwenkbewegung zeit- 
lich prazise vorgeschoben und geschnitten werden. Die 
Klinge hebt sich wieder, bevor die nachste Vorschubbe- 
wegung beginnt. Die Schneidvorrichtung versperrt da- 
her die Vorschubbahn fur das Paillettenband lediglich 
dann, wenn kein Vorschub stattfindet. 
[0012] Zweckmassigerweise weist der Betatigungs- 
mechanismus einen Kupplungshebel auf , mit der er los- 
bar mit dem Antrieb verbunden werden kann. Der Beta- 
tigungsmechanismus ist in einer bevorzugten Ausfuh- 



rungsform derart ausgebildet, dass der Antrieb durch ei- 
ne aitemierende Bewegung erfolgen muss. Alternieren- 
de Bewegungen konnen mit pneumatischen oder hy- 
draulischenZylindern erzeugt werden. Vorgezogen wird 

5 jedoch die Erzeugung der alternierenden Bewegung 
mittels eines Kurbelantriebs. Die Erzeugung von alter- 
nierenden Bewegungen uber Kurbelantriebe mit Kur- 
venscheiben auf einer rotierenden Welle, die Kurven- 
scheiben abgreifenden Schwenkarmen und an diesen 

10 befestigten, sich uber die gesamte Stickmaschinenlan- 
ge erstreckenden Antriebsstangen ist eine bei Stickma- 
schinen bewahrte Antriebstechnik. Diese Kurbelantrie- 
be konnen bei geeigneter Ausgestaltung mit sehr hohen 
Touren laufen. Ein Kurbelantrieb fur Pailletten kopfe ist 

is daher vorteilhaft mit den anderen Kurbelantrieben der 
Stickmaschine uber ein gemeinsames Getriebe verbun- 
den und dadurch exakt mit dem Stichbildungsprozess 
synchronisiert. 

[0013] Wenn ein Kupplungshebel vorgesehen ist zwi- 

20 schen Antrieb und Betatigungsmechanismus des Pail- 
lettenkopfes, so ist vorteilhaft auch ein Steuerorgan zur 
Steuerung des Kupplungshebels am Paillettenkopf an- 
geordnet. Mit dem Steuerorgan lasst sich wahrend des 
Betriebs der Stickmaschine und des Paillettenkopfes 

25 ein Verbinden des Kupplungshebels mit dem Antrieb 
bzw. ein Losen des Kupplungshebels vom Antrieb steu- 
ern. Dieses Steuerorgan muss sehr rasch ansprechen 
und prazise steuerbar sein. Ein dazu geeignetes Organ 
ist ein pneumatischerZylinder mit Ruckholfederfur den 

30 Kolben. Bei diesem wird der Kolben zum Losen des 
Kupplungshebels vom Antrieb vorteilhaft mit Luftdruck 
in eine erste Position gedruckt und zum Verbinden des 
Kupplungshebels mit dem Antrieb von dieser ersten Po- 
sition durch die Ruckholfeder in eine zweite Position zu- 

35 ruckgezogen. 

[0014] Wenn die Vorschubeinrichtung in bewahrter 
Art ein mit einer Klinke vorwarts drehbares Klinkenrad 
aufweist, ist vorteilhaft ein mit der Klinke verbundener 
Antriebspleuel an einem durch den Antrieb um eine 

40 Achse verschwenkbaren Schwenkteil angelenkt. Ist nun 
die Schneideinrichtung in ebenso bewahrter Art durch 
Verschwenken eines Hebels betatigbar, so ist vorteilhaft 
im Schwenkteil eine Mantelkurve ausgebildet, in welche 
der Hebel der Schneideinrichtung eingreift. Dabei ist die 

45 Mantelkurve zweckmassigerweise derart ausgebildet, 
dass die Verschwenkung des Hebels der Schneidvor- 
richtung in einem Schwenkbereich des Schwenkteils er- 
folgt, in welchem der Antriebspleuel wenigstens nahezu 
keine Antriebsbewegung ausfuhrt. Folglich wird das 

so Paillettenband dann geschnitten, wenn es praktisch 
stillsteht. 

[0015] Am Paillettenkopf ist eine Befestigungsplatte 
zur Befestigung des Paillettenkopfes an einer Stickma- 
schine angelenkt. Durch die Schwenkbarkert der Befe- 
55 stigungsplatte lasst sich der Betatigungsmechanismus 
mit Vorschubeinrichtung und Schneideinrichtung des 
Paillettenkopf gegenuber der Stickmaschine ver- 
schwenken und dabei in eine Arbeitsposition bzw, eine 
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Ruheposition verstellen. In der Ruheposition kann der 
Kupplungshebel durch versehentliches Schalten des 
Zylinders nicht zugeschaltet werden. 
[0016] Urn eine grossere Flexibility beim Sticken mit 
verschiedenfarbigen Pailletten bzw. eine grossere Ma- 
schinenleistung zu erreichen, ist die Form des Paillet- 
tenkopfs vorteilhaft derart ausgestalte, dass bei jeder 
zweiten Stickstelle ein Paillettenkopf angeordnet wer- 
den kann. Dazu ist insbesondere wesentlich, dass seine 
Breite nirgends den doppelten Nadelabstand, welcher 
in der Regel 27.08 mm betragt, ubersteigt. 
[0017] Fur das Sticken mit einem bevorzugten Aus- 
fuhrungsbeispiel eines erfindungsgemassen Pailletten- 
kopfs, welcher fur den Antrieb mit einem Kurbelantrieb 
ausgestaltet ist, muss eine Stickmaschine mit einem se- 
paraten Kurbelantrieb fur Paillettenkbpfe ausgerustet 
sein. Die verschwenkende Antriebsstange des Kubel- 
antriebs fur den Antrieb des Paillettenkopfs ist zweck- 
massigerweise uber den Nadeln angeordnet. 
[0018] Die Bewegung der Antriebsstangen der unter- 
schiedlichen Kurbelantriebe einer Stickmaschine wird 
vorteilhaft mit einer Mehrzahi von uber die Lange der 
Stickmaschine verteilt angeordneten Getrieben zum 
parallelen Antreiben von Kurbelantrieben erreicht. Ist 
dies der Fall, so ist wenigstens eines dieser Getriebe 
dazu vorgesehen und entsprechend angepasst, um den 
Kurbelantrieb fur die Paillettenkopfe anzutreiben. Der 
Kurbelantrieb fur die Paillettenkopfe und allenfalls sein 
spezifischer Getriebeteil sind vorteilhaft abnehmbar auf 
die Getriebe aufgesetzt. Dies eriaubt das wiederholte 
Umrusten einer Maschine fur das Sticken mit Oder ohne 
Paillettenkopfe. 

Kurze Beschreibung der Figuren 

[0019] Die Figuren dienen zur Erlauterung der Erfin- 
dung. Es zeigt: 



Fig. 1 

Fig. 2 
Fig. 3 

Fig. 4 

Fig. 5 
Fig. 6 



eine schematische Darstellung einer 
Frontalansicht eines Paillettenkopfs 
gemass einem ersten Ausfuhrungs- 
beispiel der Erfindung, 
eine schematische Darstellung der 
Seitenansicht des Paillettenkopfs ge- 
mass Figur 1, 

eine perspektivische Darstellung der 
Vorschubeinrichtung fur einen Paillet- 
tenkopf unter Weglassung einer Reihe 
von fur das Verstandnis der Erfindung 
untergeordneten Teilen, 
eine perspektivische Darstellung der 
Schneideinrichtung fur einen Paillet- 
tenkopf unter Weglassung einer Reihe 
von fur das Verstandnis untergeordne- 
ten Teilen, 

die verschwenkbare Anordnung des 
Paillettenkopfs in Arbeitsstellung, 
den Paillettenkopf gemass Fig. 5 in 



Ruhestellung ; 

Fig. 7 eine Seitenansicht des kompletten 

Paillettenkopfes, 
Fig. 8 eine Seitenansicht des Paillettenkop- 

5 fes gem. Figur 7, jedoch von der an- 

deren Seite her gesehen, 
Fig. 9 eine Ansicht wie in Figur 8, jedoch mit 

einer Verkleidung des Betatigungsme- 
chanismus und in einer anderen Stel- 
10 lung des Kupplungshebels, 

Fig. 10 den Paillettenkopf gemass Figuren 7 

. und 8 vom Stickgrund her gesehen, 
Fig. 11 eine Ansicht gegen den Stickgrund 

von zwei Paillettenkopf en nebenein- 
15 ander, 

Fig. 12 bis 13 schematisch den Ablauf des Festna- 

hens einer Paillette, 
Fig. 15 bis 18 schematisch den Bewegungsablauf 
des Betatigungsmechanismus und 
20 der Vorschubeinrichtung. 

Beschreibung der Ausfuhrungsbeispiele 

[0020] In Figur 1 ist ein Paillettenkopf 11 dargestellt, 
25 wie er von der Nadelseite her gegen den Stickgrund ei- 
ner Schiff listickmaschine blickend zu sehen ist. In Figur 
2, wo der Stickgrund mit 12 bezeichnet ist, ist der Pail- 
lettenkopf 11 in Seitenansicht dargestellt. Die Darstel- 
lungen sind stark vereinfacht und werden nachfolgend 
30 zusammen beschrieben. Ein Lagerblock 13 erstreckt 
sich als senkrecht zum Stickgrund 12 angeordnete 
Scheibein vertikaler Richtung. Im Lagerblock 13 ist eine 
Vorschubachse 15 fur eine Vorschubeinrichtung 17 fur 
ein Paillettenband 1 9 gelagert Dies eriaubt eine schma- 
35 (e Bauweise des Paillettenkopfes. Die Vorschubeinrich- 
tung 17steht in Verbindung mit einer Antriebsmechanik 
21 , welche durch einen Kurbelantrieb angetrieben wer- 
den kann. 

[0021 ] Vom Kurbelantrieb ist eine uber mehrere Stick- 

40 stellen hlnweg laufende Stange 23 dargestellt, welche 
im Betrieb eine auf einer Kreislinie liegende Auf- und 
Abbewegung ausfuhrt. In die Stange 23 ist ein Kupp- 
lungshebel 25 eingeklinkt. Der Kupplungshebel 25 
ubernimmt die Bewegung der Stange 23, wenn er ein- 

45 gekuppelt ist, ansonsten bewegt sich die Stange 23 am 
ruhig stehenden Kupplungshebel 25 vorbei. Der Kupp- 
lungshebel 25 ist an einem Schwenkteil 27 angeienkt. 
Das Schwenkteil 27 ist auf einer Schwenkteilachse 29 
gelagert, welche parallel zur Stange 23 angeordnet ist. 

50 Am Schwenkteil 27 ist ein Antriebspleuel 31 angeienkt, 
welcher das Schwenkteil 27 mit der Klinke 33 eines Klin- 
kenrads 35 verbindet. Das Klinkenrad ist auf der Vor- 
schubachse 15 angeordnet. Die Klinke 33 ist an einen 
auf der Vorschubachse 15 gelagerten Klinkenhebel 39 

55 angeienkt. 

[0022] Auf der Vorschubachse 1 5 ist auf einer Seite 
des Lagerblocks 1 3 das Klinkenrad 35 mit Klinke 33 und 
auf der anderen Seite des Lagerblocks 13 ein Warzen- 
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rad 43 zum Vorschieben des Paillettenbandes 19 ange- 
ordnet. Das Paillettenband 1 9 besteht aus einer Vielzahl 
von miteinander verbundenen Pailletten 61 (Fig. 12). 
[0023] Im Lagerblock 1 3 ist ferner eine Klingenachse 
45 senkrecht zur Vorschubachse 15 gelagert. An der 
Klingenachse 45 ist am unteren Ende eine Schneidklin- 
ge 47 und am oberen Ende ein Hebelarm 49 angeord- 
net. In einem Abstand und parallel zur Klinkenachse 45 
besitzt der Hebelarm 49 einen Finger 51 , der aus dem 
Hebelarm 49 hervorsteht und in eine im Schwenkteil 27 
ausgebildete Mantelkurve 53 eingreift. Die Mantelkurve 
53 besitzt einen Abschnitt 55, welcher bewirkt, dass bei 
der Schwenkbewegung des Schwenkteils 27 der Finger 
51 bewegt und der Hebelarm 49 verschwenkt wird, um 
die Klinge 47 zu betatigen. 

[0024] Der Paillettenkopf arbeitet wie folgt: Zur Akti- 
vierung des Paillettenkopfes wird der Kupplungshebel 
25 in die Stange 23 eingeklinkt. Im Betrieb der Stickma- 
schine wird mit der Stange 23 der Kupplungshebel 25 
in Langsrichtung des Paillettenkopfes 11 auf und ab be- 
wegt. Dadurch wird das Schwenkteil 27 um die 
Schwenkteilachse 29 hin und her verschwenkt und der 
Antriebspleuel 31 auf und ab bewegt. 
[0025] Du rch diese Antriebsbewegu ng wird die Klinke 
33 derart bewegt, dass sie das Klinkenrad 35 jeweils um 
einen Zahn vordreht und danach uber den nachsten 
Zahn zuruckgezogen wird, um diesen nachsten Zahn 
im nachsten Zyklus wiedervorzuschieben.Mit dem Klin- 
kenrad 35 wird das Warzenrad 43 verdreht, welches bei 
jeder Vorschubbewegung jeweils eine Paillette 61 uber 
eine Scherkante 61 vorschiebt. Im Beispiel gemass Fi- 
gur 1 und 2 sind die Rotationsrichtungen von Klinkenrad 
35 und Schwenkteil 27 gleichgerichtet. 
[0026] Das am Schwenkteil 27 angelenkte Ende 57 
des Antriebspleuels 31 fuhrt bei der Verschwenkung 
des Schwenkteils 27 jeweils eine Kreisbewegung aus. 
Diese Kreisbewegung fuhrt das angelenkte Ende 57 
des Antriebspleuels 31 durch einen oberen Totpunkt. Im 
Moment, in dem derTotpunkt durchlaufen wird, fuhrt der 
Antriebspleuel 31 keine Antriebsbewegung aus. In ei- 
nem Bereich von einigen Winkelgraden vor und nach 
dem Totpunkt ist die Antriebsbewegung sehr gering. In- 
nerhalb dieserWinkelgrade wird derHebelarm 49 durch 
die Mantelkurve 53 verschwenkt. Durch die Verschwen- 
kung des Hebelarms 49 wird die Klingenachse 45 ge- 
dreht und damit die Klinge 47 verschwenkt. Die Klinge 
47 schert bei ihrer Verschwenkung eine uber die Scher- 
kante 59 vorstehende Paillette 61 vom Paillettenband 
19 ab. 

[0027] In Figur 3 sind der Betatigungsmechanismus 
21 und der Lagerblock 13 mit der Vorschubeinrichtung 
perspektivisch dargestellt. Die dargestellten Teile sind 
lediglich die fur das Verstandnis der Vorschubeinrich- 
tung wesentlichen. In Figur 3 sind von der Gesamtheit 
der Teile des Paillettenkopfs 11 konstruktiv notwendige 
und die Schneideinrichtung weggelassen. Im Unter- 
schied zum Ausfuhrungsbeispiel in den Figuren 1 und 
2 ist im Ausfuhrungsbeispiel gemass der Figur 3 die Ro- 



tationsrichtung des Schwenkteils 27 beim Vorschub des 
Paillettenbandes 19 umgekehrt, weil im Ausfuhrungs- 
beispiel gemass Figur 3 die Rotationsrichtungen von 
Klinkenrad 43 und Schwenkteil 27 einander entgegen- 

5 gesetztsind. 

[0028] Der Betatigungsmechanismus 21 weist auch 
im Ausfuhrungsbeispiel gemass Figur 3 ein Schwenkteil 
27 auf. Dieses besitzt je einen Anlenkpunkt fur den 
Kupplungshebel 25 und den Antriebspleuel 31 . Die An- 

10 lenkpunkte sind in unterschiedlichem Abstand zur 
Schwenkteilachse 29 angeordnet, derart dass der 
Kupplungshebel 25 einen kleineren Weg als der An- 
triebspleuel 31 hat. Das Schwenkteil 27 besitzt einen 
Arm 63, an dem der Antriebspleuel 31 angelenktist, und 

15 diesem Arm 63 gegenuber einen zylindersektorformi- 
gen Schwenkkorper 65. In diesem Schwenkkorper 65 
ist eine Mantelkurve 53 zur Betatigung der in Figur 4 
dargestellten Schneideinrichtung 
Schwenkkorper 65;«t ausser^ 

20 vorgesehen , ~\vi deT^Ser Kupplun gsTieSel 25 mit : einer 
Achse angelenkt ist. Der Kupplungshebel- 25 4st am 
Schwenkteil 27 durch eine SchenRelfeder vorgespannt. 
Dadurch wird der Kupplungshebel 25 gegen die An- 
triebsstange 23 gepresst. 

25 [0029] Der Antriebspleuel 31 ist gebogen, um neben 
den Befestigungsteilen zur Befestigung der Betati- 
gungsmechanik 21 am Lagerblock 13 vorbeigefuhrt 
werden zu konnen. Damit das Klinkenrad 35 in der ge- 
gebenen Position verbleibt, wahrend die Klinke 33 in der 

30 Retourbewegung uber einen Zahn hinweggleitet, ist ei- 
ne Arretiervorrichtung 69 vorgesehen. Diese blockiert 
das Klinkenrad 35, indem ein Stift an einem federnd ge- 
lagerten Finger durch die Federkraft jeweils in die Zahn- 
lucke gepresst wird, und somit eine zufallige, ungewollte 

35 Bewegung verhindert. Durch Anheben des Stifts der Ar- 
retiervorrichtung aus dem Eingrrff in die Klinken lasst 
sich die Blockierung der Vorschubeinrichtung aufheben, 
so dass das Warzenrad von Hand frei vor und zuruck 
gedreht werden kann. Dadurch lasst sich das Pailletten- 

40 band leicht einfadeln bzw. entfernen. 

[0030] Figur 4 zeigt die Schneideinrichtung fur sich al- 
leine. Im Schwenkkorper 65 des Schwenkteils 27 ist wie 
beschrieben eine Mantelkurve 53 vorgesehen. In der 
Mantelkurve 53 ist ein Finger 51 des an der Klingenach- 

45 se 45 befestigten Hebelarms 49 gefuhrt. Die Klingen- 
achse 45 ist im Lagerblock 13 gelagert und weist an ih- 
rem anderen Ende eine Klinge 47 auf, die durch Ver- 
schwenken des Hebelarms 49 verschwenkbar ist. 
[0031] Am Lagerblock 13 ist eine Platte 71 angeord- 

so net. An der Platte 71 ist eine Scherkante 59 ausgebildet. 
Auf der Platte 71 liegt das Paillettenband 19 zwischen 
Warzenrad 43 und Scherkante 59 auf. Zwischen der ge- 
gen die Scherkante 59 gepressten Klinge 47 und der 
Scherkante 59 werden vorgeschobene Pailletten 61 bei 

55 einer Verschwenkung der Klinge 47 vom Paillettenband 
19 abgeschert. Zur Sicherstellung einer Pressung zwi- 
schen Klinge und Scherkante sind zwischen Hebelarm 
49 und Lagerblock 1 3 auf der Klingenachse 45 eine oder 
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mehrere Federscheiben 73 angeordnet welche Zug auf 
die Klingenachse 45 ausuben und so die Klinge 47 ge- 
gen die Scherkante 59 pressen. 
[0032] Die Platte 71 weist einen Schlitz auf, in wel- 
chem sich beim Vorschieben des Paillettenbandes 19 
die durch die Locher in den Pailletten hindurchreichen- 
den Warzen des Warzenrades 43 bewegen. Zwischen 
Warzenrad und Scherkante 59 ist das Pailletten band in 
einem in Figur 4 nicht dargestellten Kanal gefuhrt, wel- 
cher durch die Platte 71 und ein U-formiges Profilteil ge- 
bildet ist. 

[0033] Wie Figur 5 und 6zeigen, ist der Pailletten kopf 
11 verschwenkbar an einem Trager 75 einer Stickma- 
schine befestigbar. Dies wird durch eine Schwenkme- 
chanik in der Art eines Parallelogramms erreicht. Diese 
besteht aus der Befestigungsplatte 77 und zwei nicht 
ganz parallel zueinander an der Befestigungsplatte 77 
und dem Lagerblock 13 angelenkten Hebeln 79, 81 . Am 
oberen Hebel 81 ist zudem eine Verstellstange 83 an- 
gelenkt, welche an einer Einklinkstange 85 eingeklinkt 
ist. Diese Einklinkstange 85 verlauft uber die gesamte 
Lange der Stickmaschine und ist Teil einer Verstellme- 
chanik. Mit einem Verstellzylinder 87 kann die Einklink- 
stange angehoben und gesenkt werden. Die Einklink- 
stange ist dazu von Schwenkarmen getragen, welche 
auf einer mittels des Verstellzylinders 87 verdrehbaren 
Verstellwelle 89 sitzen. Wird der Verstellzylinder 87 be- 
tatigt, verdreht er die Verstellwelle 89 um ca. 60°. Da- 
durch wird die Einklinkstange 85 um diese Grade ver- 
schwenkt, wobei die in der Einklinkstange 85 eingeklink- 
te Verstellstange 83 uber den oberen Hebel 81 den La- 
gerblock 1 3 mit alien daran angeordnetenTeilen gegen- 
uber der Befestigungsplatte 77 verschwenkt. Die Ver- 
schwenkung erfolgt nach oben von den Nadeln 91 der 
Stickmaschine weg, oder nach unten zu den Nadeln 91 
hin. In der Verstellstange ist eine Feder vorgesehen, 
welche nachgibt, falls in der Verschwenkung zu den Na- 
deln 91 hin die Verschwenkung des Paillettenkopfes 11 
behindert wird. 

[0034] In Figur 5 ist die untere Arbeitsstellung darge- 
stellt, in der der Paillettenkopf 1 1 aktivsein kann, in Figur 
6 die weggeruckte Ruhestellung, in der der Pailletten- 
kopf 11 bei Nichtgebrauch verbleiben kann. 
[0035] Durch die nicht parallele Anordnung von unte- 
rem und oberem Hebel 79,81 verursacht, macht der 
Paillettenkopf bei der Verschwenkung In die Arbeitsstel- 
lung nicht nur eine Bewegung von oben nach unten zur 
Nadel 91 hin. Die Scherkante 59, uber welche die an- 
zunahende Paillette vorgeschoben wird, macht bei die- 
ser Verschwenkung auch eine Bewegung zum Stick- 
grund 12 hin. In Figur 6 ist die Arbeitsstellung des La- 
gerblocks 13 gestrichelt angedeutet. 
[0036] Die prazise Hohenlage des Paillettenkopfes 1 1 
bezuglich der Nadel 91 istausserstwichtigund mit einer 
Justierschraube 78 einstellbar. In Arbeitsstellung des 
Paillettenkopfes 11 druckt die Einklinkstange 81 den 
Paillettenkopf 11 mit der Verstellstange 83 nach unten. 
Die Justierschraube 78 wird dabei gegen einen An- 



schlag 80 an der Befestigungsplatte 77 gepresst. Zum 
Ausgleich von Unregelmassigkeiten in der bei der Ver- 
schwenkung des Paillettenkopfes beteiligten Mechanik 
ist die Verstellstange 83 federnd langenveranderlich 
5 ausgefuhrt. Dadurch ist die prazise Hohenlage des Pail- 
lettenkopfes 11 nicht durch die Lage der Einklinkstange 
81 definiert, sondern durch die Justierschraube 78 de- 
finierbar. 

[0037] In Figur 5 ist der Antrieb des Paillettenkopfes 

10 ausschnittweise dargestellt. Uber der Verstellwelle 89 
ist eine Antriebswelle 92 an der Stickmaschine ange- 
ordnet. Mit Abstand zur Antriebswelle tragt diese die An- 
triebsstange 23, welche sie in Betrieb auf und ab ver- 
schwenkt. In der Antriebsstange 23 ist der Kupplungs- 

15 hebel 25 eingehangt. Der Kupplungshebel 25 ist am En- 
de mit einer schrag zur Bewegungsrichtung des Kupp- 
lungshebels 25 verlaufenden Steuerflache 93 ausge- 
stattet. Unterhalb der Steuerflache 93 ist eine kleine 
Mulde 95 ausgebildet. In geeignetem Abstand zum 

20 Kupplungshebel 25 ist ein Steuerzylinder 97 angeord- 
net. Der Steuerzylinder 97 kann derart an gesteuert wer- 
den, dass er einen Kolben 99 mittels Druckluft vor- 
schiebt oder mit einer Feder zuruckzieht. Ist der Kolben 
99 vorgeschoben, wird bei der Antriebsbewegung der 

25 Antriebsstange 23 die Steuerflache uber den Kolben 99 
geschoben. Oder der Kolben 99 wird im geeigneten Mo- 
ment, wenn der Kupplungshebel 25 in einer oberen Stel- 
lung ist vorgeschoben. Dabei wird der Kupplungshebel 
25 ausser Eingriff mit der Antriebsstange 23 ge- 

30 schwenkt und die Mulde 95 rastet im Koibenende ein. 
Der Paillettenkopf ist dadurch in der Arbeitsstellung de- 
aktiviert. Er kann nun mit der Verstellwelle 89 in die Ru- 
hestellung verschwenkt werden. Er kann aber auch in 
der unteren Arbeitsstellung verbleiben und zu gegebe- 

35 ner Zeit wieder aktiviert werden. Dazu ist es lediglich 
notwendig, den Kolben 99 zuruck zu Ziehen. Dies ist mit- 
tels einer Ruckholfeder innert Sekundenbruchteilen 
moglich. Der Kupplungshebel 25, nun durch eine Feder 
wieder gegen die Antriebsstange 23 gepresst, rastet so- 

40 fort ern und macht deren Bewegung unmittelbar mit. 
[0038] In Figur 7 und 8 ist der praktisch komplett aus- 
gerustete Paillettenkopf 11 dargestellt. Neben den be- 
reits beschriebenen Teilen sind in Figur 7 zu erkennen: 
Ein am Lagerblock 13 befestigtes Zufuhrungsrohr 101 

45 fur das Paillettenband und daran die Fuhrungshilfen fur 
eine Paillettenbandspule 103. Ferner ist auch der oben 
erwahnte Kanal 107 fur die Fuhrung des Paillettenban- 
des zwischen Warzenrad 43 und Klinge 47, sowie ein 
Fuhrungskorper 1 09 zum Einfuhren des Paillettenban- 

50 des in die Vorschubeinrichtung 1 7 gezeigt. Weiter ist ein 
Halterungsteil 105 fur den Steuerzylinder 97 sichtbar. 
Im Halterungsteil 1 05 ist die Schwenkteilachse 29 gela- 
gert. 

[0039] Aus Figur 8 ist zudem eine Lagerplatte 111 er- 
55 kennbar, in welcher die Vorschubachse 15 sowie eine 
Achse 68 fur die Arretiervorrichtung 69 gelagertsind. In 
der Lagerplatte 111 ist eine Ausnehmung 112 vorgese- 
hen, mit welcher die Bewegungsfreiheit der dahinter an- 
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geordneten Klinke 33 (Fig. 3) begrenzt wird. Die Aus- 
nehmung 112 bildet zwei einander gegenuberliegende 
Anschlage 114,115. die fur die prazise Endlage.bei de- 
nen die Klinke dem Klinkenrad zu Oder vom Klinkenrad 
weggeschwenkt wird, festlegten. Weiter ist der Figur 8 
entnehmbar, dass die Schwenkteilachse 29 auf der in 
Figur 8 sichtbaren Seite in einer auf den Lagerblock 13 
aufgeschraubten Wange 113 gelagert ist. 
[0040] In Figur 9 ist der Paillettenkopf 11 in der giei- 
chen Ansicht wie in Figur 8 dargestellt, jedoch sind eine 
Verkleidung 116 des Antriebspleuels 31 und die Bewe- 
gungskreise von Antriebsstange 23, Schwenkteil 27und 
Klinkenhebel 39 dargestellt. Die Figur 9 zeigt auch, wie 
mit dem Steuerzylinder 97 der Paillettenkopf abgeschal- 
tet wird. Wird namlich der Steuerzylinder 97 aktiviert 
wahrend der Kupplungshebel 25 in einer oberen, dem 
Steuerzylinder 97 nahen SteMung ist, so druckt der Kol- 
ben 99 auf die Gleitflache 93 und bringt den Kupplungs- 
hebel 25 ausser Eingriff mit der Antriebsstange 23. Der 
Kolben 99 rastet in die Mutde 95 ein und halt den Kupp- 
lungshebel 25 ausser Eingriff. 

[0041] Figur 10 zeigt den Paillettenkopf 11 in einer An- 
sicht vom Stickgrund 12 her. Die schmale Ausbildung 
des Paillettenkopfs erlaubt die Anordnung eines sol- 
chen bei jederzweiten Nadel der Stickmaschine. Wenn 
auch die Gesamtbreite eines Paillettenkopfes 11 gros- 
ser ist ais die doppelte Stickstellenbreite, d.h. 54,1 6 mm 
ubersteigt, so ist es dennoch moglich, die Paillettenkop- 
fe 11 in diesem Raster anzuordnen, wie dies in Figur 11 
verdeutlicht ist. Die Paillettenkopfe 11 passen puzzle- 
teilartig ineinander (Figur 11 ) ; und besitzen die notwen- 
dige Bewegungsfreiheit zum Verschwenken eines Pail- 
lettenkopfes zwischen zwei benachbarten Pailletten- 
kopf en. 

[0042] In der Ansicht gemass Figur 10 ist die Mantel- 
kurve 51 erkennbar, in welche der Finger 53 des Hebel- 
arms 49 eingreift. Wenn sich der Kupplungshebel 25 in 
der in den Figuren 7 bis 9 gezeigten, im Steuerzylinder 
eingehangten Stellung befindet, steht der Finger 51 an 
dem Ende der Mantelkurve 51 , welches dem gekrumm- 
ten Verlaufsbereich 55 der Mantelkurve gegenuber- 
steht. Die Klinge 47 gibt daher die untere Offnung des 
Kanals 107frei. Bekommt der Steuerzylinder 97 das Si- 
gnal zum Freigeben des Kupplungshebels 25, schnellt 
der Kolben 99 unter Einwirkung der Federkraft der 
Ruckholfeder in den Zylinder 97. Eine Schenkelfeder 
(nicht eingezeichnet) druckt den Kupplungshebel 25 ge- 
gen die in Figur 10 nicht dargestellte Antriebsstange 23 
und kuppeltsoden Paillettenkopf ein. Der Paillettenkopf 
schiebt dann mit jeder Antriebsbewegung der Antriebs- 
stange 23 eine Paillette 61 vor und schert sie gleich an- 
schliessend an die Vorschubbewegung vom Pailletten- 
band19ab. 

[0043] Die Steuerung des Steuerzylinders erfolgt fol- 
gendermassen: Bei Vorliegen einer Steuerspannung 
am Steuerzylinder off net ein Ventil, durch welches der 
Luftdruck aus dem Zylinder entweichen kann, und ein 
zweites verschliesst die Druckluftzuleitung. Sofort 



schnellt der Kolben 99 aufgrund der Federspannung der 
Ruckholfeder im Steuerzylinder 97 in den Steuerzylin- 
der zuruck. Bei Abwesenheit der Steuerspannung 
schliessen und offnen die Ventile umgekehrt und steht 

5 der Steuerzylinder 97 daher unter Druck. Dies bewirkt 
dass der Kolben 99 vorgeschoben wird. Diese Funktio- 
nen werden durch ein 3/2-Wegeventil gewahrleistet. 
[0044] In den Figuren 12 bis 14 ist der Ablauf beim 
Festnahen einer Paillette 61 dargestellt. Zuerst sticht 

10 die Nadel mit dem Vorderfaden 119 in den Stickgrund 
1 2 fur einen vorbereitenden Stich 121 . Gieichzeitig wird 
das Paillettenband 19 urn eine Paillette 61 vorgescho- 
ben (Figur 12). In Bruchteilen einer Sekunde wird die 
Nadel durch die Offnung 123 in der Paillette 61 hin- 

15 durchgestochen (Einstich 125) und die Paillette 61 so- 
fort vom Paillettenband 19 abgeschert (Linie 126, Fig. 
13). Danach erfolgen mehrere Stiche zum befestigen 
der Paillette, namlich in dieser Reihenfolge: der Stich 
1 27 ausserhalb der Paillette 61', der Stich 1 29 durch die 

20 Offnung 123 in der Paillette 61 und der vorbereitende 
Stich 12V fur die nachste Paillette 6V (Fig. 14). Allen- 
falls sind zwischen den Slichen 129 und 12V weitere 
Stiche vorgesehen. In dieser Zeit wird die Klinke 33 uber 
das Klinkenrad 35 zuriickgezogen und danach eine 

25 neue Paillette 61 vorgeschoben. 

[0045] Da der Stickgrund zwischen zwei Stichen je- 
weils urn den Betrag der Stichlange verfahren werden 
muss und die Paillettenkopfe nicht mitverfahren wer- 
den, ist die Zeit zwischen dem Einstich 125 und dem 

30 Abscheren der Paillette 61 sehr kurz bemessen. Es ist 
einleuchtend, dass die Nadelbewegungen und die Vor- 
schub- und Abscherbewegungen des Paillettenkopfes 
sehr genau synch ronisiert sein mussen; Dies ist umso 
wichtiger, je hoher die Tourenzahl ist, mit der die Stick- 

35 maschine lauft. 

[0046] Der Bewegungsablauf der Vorschubmechanik 
des Paillettenkopfes 1 1 ist in den Figuren 1 5 bis 1 8 dar- 
gestellt. Der Antrieb der Vorschubmechanik erfolgt uber 
die alternierende Antriebsstange 23, deren Bewegung 

40 mit dem Kupplungshebel 25 auf das Schwenkteil 27 
ubertragen wird. Am Schwenkteil 27 ist ein Arm 63 aus- 
gebildet, an dem der Antriebspleuel 31 angelenkt ist. In 
Figur 1 5 liegt die Klinkenspitze der durch die Bewegung 
der Antriebspleuels 31 in die eine Richtung uber das 

45 Klinkenrad 35 zurtickgezogenen Klinke 33 auf einem 
ausseren Radius von 12,9mm. Bei der Bewegung des 
Antriebspleuels 31 in die andere Richtung bewegt sich 
die Klinke (Klinkenspitze) 33 auf einem engeren Radius 
von 9,64 mm in die andere Richtung um die Vor- 

50 schubachse 15. Die Klinke ist dabei im Klinkenrad 35 
eingeklinkt (Figur 16). Wahrend dieser Vorschubbewe- 
gung wird das Paillettenband 19 um eine Paillette 61 
vorgeschoben. DerVorschub istin der Stellung gemass 
Figur 17 praktisch abgeschlossen, da in einem Bereich 

55 um den Totpunkt der Bewegung des Endes 57 des An- 
triebspleuels 31 dieser praktisch keine Vorschubbewe- 
gung vollfuhrt. In der Darstellung gemass Figur 18 ist 
dieser Totpunkt erreicht, in welchem der Anlenkpunkt 
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zwischen Antriebspleuel 31 und Schwenkteil 27 auf ei- 
ner Geraden durch die Schwenkteilachse 29 und den 
AnSenkpunkt zwischen Antriebspleuel 31 und Klinke 33 
hegt. Wenn das Schwenkteil 27 im Bereich dieses 
Scheitelpunkts verschwenkt wird, erfolgt die Schneid- 
bewegung der Klinge 47. 

[0047] Zusammenfassend gesagt erfolgt bei einem 
Paillettenkopf 11 fur eine Schifflistickmaschine eine Be- 
tatigung einer Vorschubeinrichtung 17 fur ein Pailletten- 
band 19 uber ein Schwenkteil 27, durch welches auch 
die Betatigung einer Klinge 47 zum Abscheren einer 
Paillette 61 vom Paillettenband 19 erfolgt. Dies erlaubt 
bei hohen Touren ein prazises Arbeiten des Pailletten- 
kopf es. Durch die Verwendung eines Kurbelantriebs als 
Antrieb fur die Paillettenkopfe 11 wird eine exakte Syn- 
chronisation der Arbeit von Paillettenkopf und Nadel er- 
reicht. Weiterweist ein Paillettenkopf 11 eineSchwenk- 
mechanik auf, welche erlaubt, einen nicht aktiven Pail- 
lettenkopf 11 vom Stickgrund 12 und der Nadel 91 weg- 
zuschwenken, ohne ihn von der Stickmaschine entfer- 
nen zu mussen. Femer ist der Paillettenkopf 11 derart 
schmal geformt, dass jede zweite Stickstelle einer Stick- 
maschine mit einem solchen ausgestattet werden kann. 
Dies erhoht die Flexibility des Arbeitens mit Pailletten 
unterschiedlicher Farbe. 



Patentanspruche 

1. Paillettenkopf (11) fur eine Stickmaschine, insbe- 
sondere Schifflistickmaschine, mit einer Vorschu- 
beinrichtung (17) zum Vorschieben eines Paillet- 
tenbandes (19), einer Schneideinrichtung (59,47) 
zum Abschneiden einer Paillette (61) vom Paillet- 
tenband (19) : und einem mittels eines einzigen An- 
triebs (23) antreibbaren Betatigungsmechanismus 
(21) zum Betatigen sowohl der Vorschubeinrich- 
tung (17) als auch der Schneideinrichtung (59,47), 
welcher ein durch den Antrieb alternierend ver- 
schwenkbares Schwenkteil (27) aufweist, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Schwenkteil uber ei- 
nen Antriebspleuel mit der Vorschubeinrichtung 
(17) verbunden ist und mit der Schneideinrichtung 
(47,59) derart verbunden ist, dass die Schneidein- 
richtung dann bet&tigt wird, wenn der Antriebspleu- 
el (31) der Vorschubeinrichtung den Totpunkt 
durchlauft 

2. Paillettenkopf nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Betatigungsmechanismus (21) 
eine Kupplung (25) aufweist, mit der er losbar mit 
dem Antrieb (23) verbunden werden kann. 

3. Paillettenkopf nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Betatigungsmechanis- 
mus (21) derart gebildet ist, dass der Antrieb durch 
eine altemierende Bewegung erfolgen muss. 



4. Paillettenkopf nach einem der Anspruche 1 bis 3 S 
dadurch gekennzeichnet dass ein Steuerorgan 
(97) am Paillettenkopf (11) angeordnet ist, mit wel- 
chem wahrend dem Betrieb des Paillettenkopfes 
5 (11) eine Verbindung eines Kupplungshebels (25) 
des Betatigungsmechanismus (21 ) mit dem Antrieb 
(23) bzw. ein Losen des Kupplungshebels (25) vom 
Antrieb (23) steuerbar ist. 

10 5. Paillettenkopf nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Steuerorgan ein pneumati- 
scherZylinder(97)mit Ruckholfederfurden Kolben 
(99) ist, bei welchem ihsbesondere mit Luftdruck 
der Kolben (99) zum Losen des Kupplungshebels 

15 (25) vom Antrieb (23) in eine erste Position gedruckt 
und die Ruckholfeder zum Verbinden des Kupp- 
lungshebels (25) mit dem Antrieb (23) den Kolben 
(99) von dieserersten Position in eine zweite Posi- 
tion zuruckzieht. 

20 

6. Paillettenkopf nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Vorschubein- 
richtung (1 7) ein mit einer Klinke (33) vorwarts dreh- 
bares Klinkenrad (35) aufweist, und dass der am 

25 Schwenkteil (27) angelenkte Antriebspleuel (31) 
mit der Klinke (33) verbunden ist. 

7. Paillettenkopf nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Schneideinrichtung (47,59) 

30 durch Verschwenken eines Hebels (49) betatigbar 
ist, im Schwenkteil (27) eine Mantelkurve (53) aus- 
gebildet ist und der Hebel (49) der Schneideinrich- 
tung in diese Mantelkurve (53) eingreift, wobei die 
Mantelkurve (53) derart ausgebildet ist, dass die 

35 Verschwenkung des Hebels (49) der Schneidvor- 
richtung durch die Mantelkurve in einem Schwenk- 
bereich des Schwenkteils (27) erfolgt, in welchem 
der Antriebspleuel (31 ) fur die Vorschubeinrichtung 
(17) wenigstens nahezu keine Antriebsbewegung 

40 ausfuhrt. 

8. Paillettenkopf nach einem der Anspruche 1 bis 7, 
gekennzeichnet durch eine Befestigungsplatte 
(77) zur Befestigung des Paillettenkopfes (11) an 

45 einer Stickmaschine und eine Verschwenkmecha- 
nik (77,79,81 ,13) zwischen Befestigungsplatte (77) 
und Paillettenkopf (11), welche es erlaubt, den an 
der Stickmaschine befestigten Paillettenkopf (1 1 ) in 
eine Arbeitsposition bzw. eine Ruheposition zu ver- 
so schwenken. 

9. Paillettenkopf nach Anspruch 8, gekennzeichnet 
durch eine Justiereinrichtung (78,80), mit der eine 
Endstellung fur die Verschwenkung der Befesti- 

55 gungsplatte (77) in eine Arbeitsstellung eingestellt 
werden kann. 

10. Paillettenkopf nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
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dadu rch geken nzeichnet, dass die Form des Pail- 
lettenkopfs es erlaubt.. bei jeder zweiten Sticksteile 
einen Paillettenkopf (11) anzuordnerv insbesonde- 
re seine Breite nirgends 54,16 mm ubersteigt. 
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